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PERAWATAN DAN PERBAIKAN UNIT EXCAVATOR 313D

RINGKASAN

Jurusan Teknik mesin program studi perawatan alat berat di Politeknik Negeri

Ujung Pandang memiliki unit caterpillar excavator 313D digunakan sebagai alat

praktik mahasiswa, unit ini sangat membantu dalam proses belajar mengajar

maupun kegiatan proyek dalam kampus, sehingga dilakukan perawatan dan

perbaikan unit agar tetap baik digunakan serta meminimalisir terjadinya

kecelakaan.

Tugas akhir ini dilakukan dalam beberapa tahap yakni melakukan perbaikan

pada box storage, melakukan perbaikan pada kaca spion, mengganti kaca cabin,

memasangkan kuku pada bucket dan memasangkan plat bawah pada unit.

Dari keseluruhan rangkaian kegiatan yang telah dilakukan dalam perawatan

dan perbaikan unit excavator 313D, hasil yang didapatkan setelah melakukan

perbaikan pada beberapa komponen yang ada pada unit sesuai dengan prosedur

yang berlaku sehingga menjadikan kondisi unit lebih safety.
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BAB I

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Jurusan Teknik mesin program studi Perawatan Alat Berat di

Politeknik Negeri Ujung Pandang memiiki unit caterpillar excavator 313D

digunakan sebagai alat praktek mahasiswa. Unit ini sangat membantu dalam

proses belajar mengajar maupun kegiatan proyek dalam kampus. Oleh sebab

itu, sangat diperlukan perawatan yang baik terhadap unit tersebut. Perawatan

dan perbaikan unit Caterpillar excavator 313D dengan Standard Operation

Procedure (SOP) yang sesuai. Tujuan tugas akhir ini adalah untuk memberikan

gambaran perawatan dan perbaikan yang sesuai dengan SOP dan disesuaikan

dengan keadaan lingkungan dikampus. Perawatan dan perbaikan merupakan

salah satu kegiatan yang sangat penting dalam melaksanakan perawatan yang

sesuai dengan SOP. Perawatan dan perbaikan yang dilakukan dengan baik dan

sesuai dengan SOP dapat menekan biaya perawatan seminimal mungkin dan

dapat memaksimalkan kinerja serta meningkatkan umur mesin. Oleh sebab itu

pemeliharaan alat berat memberikan pengaruh yang sangat besar terhadap

efisiensi dan profitabilitas pada pekerjaan konstruksi atau pun dunia

pertambangan dan sebagainya.

Setelah melakukan observasi ke unit, banyak temuan-temuan

kerusakan pada unit seperti kuku bucket hilang, kaca spion pecah, kaca cabin

depan pecah dan bagian body banyak mengalami bengkok atau
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penyok akibat benturan material pada saat bekerja. Oleh karena itu, perlu

dilakukan perawatan dan perbaikan agar alat berat yang di gunakan sesuai dengan

tuntunan pekerjaan yang harus dilakukan dan unit tetap baik digunakan kapan

saja,serta meminimalisir terjadinya kecelakaan.

Maka dari itu kami membuat tugas akhir dengan judul“Perawatan dan

Perbaikan Unit Excavator 313D”.dengan adanya pembuatan tugas akhir ini,

bertujuan untuk memperpanjang usia pakai unit, menjamin tingkat ketersediaan

yang optimal dari fasilitas produksi,menjamin kesiapan opersional seluruh

fasilitas untuk pemakaiaan darurat serta menjamin keselamatan operator dan

pemakai fasilitas.
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1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang yang telah dipaparkan di atas, maka penulis

merumuskan permasalahan, yaitu mengetahui penyebab utama kerusakan

komponen yang ada pada unit excavator 313D.

1.3 Ruang Lingkup Kegiatan

Kami membatasi pembahasan hanya fokus pada perawatan dan perbaikan

body excavator 313D dengan melakukan pengecekan pada excavator untuk

mengetahui apa saja yang membutuhkan perawatan dan perbaikan.

1.4 Tujuan Kegiatan

Tujuan yang ingin dicapai dari pelaksanakan perawatan dan perbaikan unit

excavator 313D kembali normal, sehingga dapat memenuhi Standard Operasional

Unit.

1.5 Manfaat Kegiatan

Manfaat yang akan dicapai dari dilaksanakan kegiatan ini adalah:

1. Umur excavator dapat diperpanjang dan mengurangi frekunsi penggantian

unit .

2. Unit excavator 313D dapat dioperasikan dengan nyaman dan aman.

3. Dapat menambah wawasan pembaca dan penulis dalam melakukan perawatan

dan perbaikan unit excavator 313D
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BAB II

TINJAUAN PUSTAKA

2.1 Definisi Perawatan Dan Perbaikan

Perawatan merupakan sebuah langkah pencegahan yang bertujuan untuk

mengurangi atau bahkan menghindari kerusakan dari peralatan dengan

memastikan tingkat keandalan dan kesiapan serta meminimalkan biaya perawatan.

Fungsi Perawatan secara umum berfungsi untuk memperpanjang umur

ekonomis dari mesin dan peralatan produksi yang ada serta mengusahakan agar

mesin dan peralatan produksi tersebut selalu dalam keadaan optimal dan siap

pakai untuk pelaksanaan proses produksi.

Menurut Assauri (2008) perawatan adalah kegiatan untuk memelihara atau

menjaga fasilitas atau peralatan pabrik dan mengadakan perbaikan atau

penyesuaian atau penggantian yang diperlukan agar supaya terdapat suatu keadaan

operasi produksi yang memuaskan sesuai dengan apa yang direncanakan.

Menurut Manzini (2010) perawatan adalah fungsi yang memonitor dan

memelihara fasilitas pabrik, peralatan, dan fasilitas kerja dengan merancang,

mengatur, menangani, dan memeriksa pekerjaan untuk menjamin fungsi dari

unit selama waktu operasi (uptime) dan meminimisasi selang waktu berhenti

(downtime) yang diakibatkan oleh adanya kerusakan maupun perbaikan
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Berdasarkan beberapa pendapat diatas dapat disimpulkan bahwa

perancangan adalah tahapan setelah analisis sistem yang tujuannya untuk

menghasilkan rancangan yang memenuhi kebutuhan yang ditentukan selama

tahap analisis.

2.2 Definisi Excavator

Excavator merupakan salah satu alat berat yang digunakan untuk

memindahkan material dan juga dapat digunakan sebagai alat pemotong kayu

tergantung dari Attachment nya. Tujuan nya adalah untuk membantu dalam

melakukan pekerjaan yang sulit agar menjadi lebih ringan dan dapat mempercepat

waktu pengerjaan sehingga dapat menghemat waktu. excavator banyak digunakan

untuk :

1. Menggali parit,lubang dan pondasi

2. Penghancuran gedung

3.Meratakan permukaan tanah

4.Mengangkat dan memindahkan material

5.Mengeruk sungai

6.Pertambangan

7.Memotong kayu.
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Beberapa bidang industri yang menggunakannya antara lain. Konstruksi

pertambangan, infrastruktur, kehutanan dan segalanya. Excavator berfungsi

sebagai alat bantu dalam melakukan pekerjaan dan harus memiliki factor

keselamatan yang baik. Faktor keselamatan tersebut dapat berupa pemilihan

material yang tepat dan sesuai dengan kondisi kerja dari excavator, desain

excavator, maupun pada saat proses.

Adapun dibawah ini merupakan bagian-bagian component pada unit excavator

yaitu:

Gambar 2.1 Unit excavator dan bagian komponennya
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2.3 Visual inspection pada unit

Inspeksi adalah bagian utama sebelum melakukan technical analysis 1

bentuk paling dasar dari pemantauan kondisi.hal ini mudah dilakukan dan sangat

efektif dalam membantu menemukan masalah kesehatan peralatan.pemantauan

dan analisis informasi peralatan secara proaktif akan memungkinkan melakukan

intervensi secara efektif sebelum masalah terjadi. Sebelum menyesuaikan

pengaturan produk agar sesuai dengan nilai dasar TA 1 yang tercantum,

konsultasikan dengan SIS untuk mengetahui nilai spesifikasi terbaru.

A. Manfaat Inspeksi:

1. Meminimalkan waktu henti melalui pemeliharaan terjadwal.

2. Menemukan potensi masalah.

3. Menemukan masalah yang terabaikan.

4. Memungkinkan pemeliharaan dan perbaikan terjadwal.

5. Menurunkan biaya kepemilikan dan pengoperasian.
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B. Menerapkan Pedoman Inspeksi Pin Linkage Cek untuk:

1. Baut pemasangan flensa longgar atau rusak.

2. Lubang baut pada flensa (lubang terletak di belakang baut

penahan pin).

3. Baut penahan pin longgar atau hilang.

4. Lubang pin berbentuk tidak beraturan.

C. Pedoman pemeriksaan cylinder hydraulic

1. Kebocoran oli ditandai dengan adanya kotoran atau

penumpukan oli disekitar seal bibir silinder.

2. Kebocoran oli pada sambungan selang.

3. Kerusakan pada batang silinder.

4. Kerusakan atau keausan pada pin penghubung (lihat"Pedoman

pemeriksaan pin untuk prosedur pemeriksaan)

D. Persiapan Inspeksi

1. Lakukan inspeksi di sekeliling unit (walkaround)

2. Dengarkan bunyi engine dengan kondisi normal dan tidak normal

3. Mesin Penguncian / LOTO (lock out tag out)

E. Inspeksi tingkat bawah

1. Periksa final drive dan sprocket

2. Periksa motor travel dan katup rem

3. Periksa penyetel track

4. Periksa rol pembawa
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5. Periksa track roller

6. Periksa idler depan

7. Pemerikaan track shoe

8. Pemeriksaan track link

9. Pemeriksaan track roller dab carbody.

F. Inspeksi Tingkat Menengah:

1. Periksa saringan udara

2. Periksa bagian luar cabin

3. Periksa interior cabin

4. Periksa tangga dan pegangan tangan

5. Periksa lampu kerja

6. Periksa baterai dan kabel baterai

7. Periksa radiator, oil cooler, kondensor, dan aftercooler

8. Periksa selang radiator bawah dan pendingin oli

G. Inspeksi tingkat atas

1. Periksa dudukan mesin

2. Periksa belt, puli, dan kompresor

3. Periksa pelindung kipas dan kipas

4. Periksa dudukan mesin



10

I. Inspeksi implement

1. Periksa area di sekitar silinder boom dan putar

2. Periksa area boom bawah

3. Periksa silinder boom

4. Periksa silinder stick

5. Periksa silinder bucket

6. Periksa perhubungan bucket

7. Pemeriksaan pelat keausan bucket

8. Pemeriksaan pemotong samping

9. Pemeriksaan ujung bucket dan adaptor
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Tabel 2.3 Safety and maintenance cheklist

What are you inspecting? √√√√ What are you looking for? √ Evaluator
comments

FROM THE GROUND

Bucket, GET Excesisive wear of damagecrack

Bucket cylinder & linkage Excessive wear, damage, leaks,
lubricate

Stick, cyilinder Wear, damage, leaks, lubricate

Boom, cylinders Final drive leaks

Undemeath machine Swing drive leaks, damage

Carbody Cracks, damage

Undercarriage Wear, damage, tension

Steps and handholds Condition and cleanlines

Batteries & hold downs Cleanliness, loose bolts & nuts

Windshield wipers Wear damage, fluid level

Fire extinguisher Charge, damage

Engine coolant Fluid level

cabin Cabin

Air filter Restriction indicator

Hydraulic oil tank Fluid level

Hydraulic oil filter Leaks

Radiator Fin blockage, leaks

Hydraulic oil cooler Fin blockage, leaks

AC condenser Fin blockage, leaks

Lightsand mirrors Damage

Engine oil filter Leaks

Hydraulic oil filter Leaks

Overall machine Loose/missing nuts, bolts, loose gurds,
cleanliness

ENGINE COMPONENT

Engine oil Fluid level

Swing gear oil Fluid level, leaks

Swing drive pinion grease Water

Fuel tank Fuel level, damage leaks

All hoses Cracks, wear spots,leaks

All belts Tightens, wear, cracks

Overall enine component Trash or dirt buildup, leaks
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BAB III

METODE KEGIATAN

3.1 Tempat Dan Waktu Kegiatan

Tempat perawatan dan perbaikan alat berat Unit Excavator 313D dilakukan

di kampus 2 Politeknik Negeri Ujung Pandang. Adapun waktu pelaksanaan tugas

akhir Perawatan dan perbaikan alat berat Unit Excavator 313D dimulai dari bulan

Maret 2024 sampai Juli 2024

3.2 Alat dan bahan yang digunakan

3.1.1 Alat yang akan digunakan:

Alat yang digunakan dalam membuat proyek tugas akhir ini, sebagai berikut:

1. Toolbox set

2. palu

3. Belt

4. compressor

5. Oxy

6. Gerinda tangan

7. Cutter

8. Marker

9. Alat tembak silicone
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3.1.2 Bahan yang digunakan:

Bahan yang digunakan dalam membuat proyek tugas akhir ini, sebagai berikut:

1. Klem aluminium

2. Secrup

3. Pilox

4. Baut 10

5. Lem silicone

6. Majun

7. Kaca akrilik

8. Batu

9. Karton bekas

10. Dempul

11. Cat

12. Kertas amplas

13. Mata Gerinda

3.3 Diagram alir

Secara sistematis proses pembuatan tugas akhir ini dibuat dalam

bentuk diagramalir sebagai berikut:
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Identifikas Masalah
MMasalah

Persiapan Alat dan bahan

Perawatan unit

Tidak

Sudakah Pemeriksaan
akhir unit?

Ya

penyusunan laporan

Perbaikan unit

Studi literatur

Gambar 3.1 Diagram Alir
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3.2 Prosedur/Langkah Kerja

Untuk mencapai hasil yang diharapkan,maka pelaksanaan perawatan dan

perbaikan unit excavator 313D ini dilakukan dengan prosedur kegiatan yang

terdiri atas beberapa tahapan,yaitu sebagai berikut:

3.2.1 Studi literatur

Study literature adalah suatu proses yang dilakukan untuk mencari

referensi teori yang relefan dalam kasus dan permasalahan yang

ditemukan.Output dari study literature ini ialah mendapatkan referensi yang

relefan dengan perumusan masalah. hal ini bertujuan untuk memperkuat

metode penyelesaian permasalahan serta sebagai dasar teori dalam

pelaksanaan Perawatan dan perbaikan unit excavator 313D.

3.2.2 Identifikasi masalah

Kegiatan yang dilakukan pada tahap ini, yaitu ;

Melakukan observasi dengan cara visualisasi terhadap unit excavator

313D.setelah melakukan observasi dan mendapatkan kerusakan pada unit

maupun komponen yang hilang maka akan dilakukan perbaikan.

3.2.3 Persiapan alat dan bahan

Untuk dapat melaksanakan Perawatan dan perbaikan unit excavator

313D dibutuhkan alat dan bahan.alat dan bahan ini digunakan saat proses

Perbaikan unit dan perawatan unit.adapun alat dan bahan yang kami perlukan

tersebut sebagian besar sudah tersedia dibengkel perawatan alat berat dan

mengenai alat dan bahan yang belum tersedia di bengkel, akan diadakan dengan

cara membeli.
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3.4.3 Perawatan dan Perbaikan

Langkah kerja yang akan kami lakukan yaitu perawatan ringan pada

unit dan perbaikan component unit yang mengalami kerusakan ataupun

penggantian komponen yang hilang.

Langkah-langkah Perawatan dan perbaikan unit excavator 313D

1. Perawatan dan perbaikan kaca cabin

Perbaikan kaca cabin ini di lakukan di karenakan kaca bagian depan

pecah. proses perbaikan dan perawatan kaca cabin unit yaitu:

1. Pastikan APD terpakai dengan baik dan benar

2. Sediakan tool dan bahan yang akan di gunakan

3. Lepas kaca cabin bagian depan menggunakan allen key bintang

4. Setelah kaca cabin terlepas, bersihkan bagian kaca yg retak

5. Bersihkan menggunakan cutter, lalu lap menggunakan majun

6. Kemudian ukur dengan model cabin, lalu tandai dengan

spidol

7. Potong bagian sisi akrilik menggunakan gerinda tangan

8. Ambil alat tembak silicone dan lem bagian setiap

pinggir bagian kaca cabin

9. Tempelkan akrilik dan letakkan batu di atas permukaan akrilik untuk

penindis agar akrilik rapat dengan baik

10. Tunggu sampai lem mengering, lalu pasang kaca cabin

dengan baik sesuai dengan prosedur.
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2. Perawatan dan perbaikan box storage

Perbaikan box storage ini dilakukan karena kondisi box rusak penyok,

bengkok dan tergores diakibatkan adanya benturan material pada saat unit

dalam bekerja.Proses perawatan dan perbaikan box storage yaitu:

1. Pastikan APD terpakai dengan baik dan benar

2. Siapkan tool dan bahan yang akan di gunakan

3. Buka box storage mengunakan kunci matric 19

4. Persiapkan area kerja untuk melakukan ketok magic

5. Panasi box storage menggunaakan oxy

6. Ketok bagian body atau box storage menggunakan palu

7. Dempul bagian yang belum rata, lalu gurinda sampai

permukaan rata

8. Finising menggunakan kertas amplas 1000

9. Pengecetan ulang box storage

3. Perawatan dan perbaikan kuku bucket

Perawatan dan perbaikan ini dilakukan karena ada beberapa komponen atau

kuku bucket yang hilang.proses perawatan dan perbaikan kuku bucket yaitu:

1. Pastikan alat APD terpakai dengan baik dan benar

2. Siapkan alat dan bahan yang akan di gunakan

3. Pasang kuku bucket dan pin kuku, pukul sampai rapat



18

4. Perawatan dan perbaikan kaca spion

Perawatan dan perbaikan ini dilakukan karena kondisi dari universal join

kaca spion sudah rusak Proses perbaikan dan perawatan kaca spion yaitu:

1. Pastikan APD terpakai dengan baik dan benar

2. Siapkan alat dan bahan yang akan di gunakan

3. Ukur plat clam sesai dengan ukuran kaca spion,

ukur menggunakan meteran

4. Potong plat clam menggunakan gurinda tangan

5. Lubangi kedua bagian sisi plat menggunakan bor

tangan dengan ukuran baut dan secrup

6. Pasang plat clam di bagian belakang kaca spion

menggunakan secrup

7. Kemudian pasang kaca spion pada stand lalu

kencangkan dengan baut

5. Perawatan dan perbaikan handle

Perawatan dan perbaikan ini dilakukan karena bagian handle mengalami

bengkok akibat benturan material.proses peerawatan dan perbaikan handle

yaitu:

1. Pastikan APD terpakai dengan baik dan benar

2. Siapkan unit Dozer D3Kxl dan bahan yang di butuhkan

3. Kaitkan belt pada handle lalu kaitkan dengan unit

4. Kemudian Tarik sampai pegangan lurus atau kembali ke

posisi semula
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BAB IV

HASIL DAN DESKRIPSI KEGIATAN

4.1 Hasil

4.1.1 Hasil perawatan dan perbaikan unit excavator 313D

Adapunhasil perawatandanperbaikanunitexcavator313Dsebelum perbaikan

dan sesudah perbaikan dapat dilihat pada gambar di bawah:

Tabel 4.1 hasil perawatan dan perbaikan unit excavator 313D

No Nama

komponen

Kondisi

Ket

Sebelum Sesudah

1. Box

storage

Diperbaiki

2.

Cabin glass
Penggantian

kaca cabin
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3. Kaca

spion

Diperbaiki

4. Handle Diperbaiki

5. Kuku

bucket

Melakukan

pemasangan

kuku bucket

6. Plat

bawah

Pemasangan

plat baru
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Tabel 4.2 tindakan yang di lakukan pada unit excavator 313D

4.2 Deskripsi kegiatan

1. Kaca cabin

Perbaikan kaca cabin ini di lakukan karena kaca bagian depan pecah

sehingga dilakukan perbaikan dan perawatan dengan melakukan penggantian

pada kaca cabin menggunakan akrilik.

2. Kuku bucket

Perawatan dan perbaikan pada kuku bucket dilakukan karena komponen

pada kuku bucket yang hilang sehingga kami melakukan penggantian dengan

memasangkan kuku bucket yang baru.

No Komponen

Tindakan

ket

Perawatan Perbaikan

1. Kaca cabin
Pemberian pelumasan pada

roller kaca cabin

Penggatian kaca cabin

dengan akrilik
Ok

2. Kuku bucket Pemasangan kuku bucket Ok

3. Kaca spion
Pembuatan stand kaca

spion
Ok

4. Box storage
Membersihkan segala jenis

contamination

Perbaikan bagian box yang

penyok dan pengecetan

ulang

Ok

5. Handle
Pengembalian handle ke

posisi semula
Ok

6. Plat bawah
Mengganti plat bawa

menggunakan plat yang baru
Ok
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3. Kaca spion

Perawatan dan perbaikan pada kaca spion dilakukan karena kondisi

universal join pada kaca spion rusak sehingga kami melakukan modifikasi pada

kaca spion dengan menambahkan klem pada bingkai spion sehingga dapat

merekat pada stand kaca.

4.Box storage

Perbaikan pada box storage di lakukan karena kondis pada box storage

sudah terdeformasi.sehingga kami melakukan perbaikan pada box storage

dengan memanaskan box menggunakan oxy kemudian di ketuk menggunakan

palu untuk mengembalikan bentuk semula dan mendempul bagian box yang

belum rata lalu ratakan menggunakan gerinda dan finising menggunakan amplas

1000 dan melakukan pengecetan ulang pada bagian yang berkarat.

5. Handle

Perawatan dan perbaikan pada handle di lakukan karena terdapat bagian

pada handle yang bengkok sehingga kami melakukan penarikan untuk

meluruskan bagian handle yang bengkok untuk mengembalikan handle ke

bentuk semula.

6. Plat bawah

Perbaikan pada plat bawah dilakukan karena plat unit sudah bengkok dan

tidak laya di gunakan sehingga kami melakukan penggantian plat bawa unit

dengan plat yang baru.
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BAB.V PENUTUP

5.1 Kesimpulan

Dari hasil Safety and maintenance cheklist didapatkan beberapa

komponen yang perlu diperbaiki diantaranya,kaca cabin, box storage,kaca

spion,kuku bucket,plat bawa,dan handle.telah dilakukan perawatan dan

perbaikan, sehingga unit excavator 313D telah memenuhi standar TA 1 untuk

dioprasikan, unit dapat digunakan dengan aman dan aman untuk dioperasikan.

5.2 Saran

1. Safety dan contamination control selalu diutamakan dalam dalam proses

perawatan dan perbaikan unit agar kecelakaan kerja dan hal-hal yang

tidak diinginkan dapat dihindari.

2. Pada saat melakukan perbaikan dan perawatan unit lakukan sesuai

dengan prosedur yang ada pada literatur.
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LAMPIRAN

Lampiran 1. Proses Pengeleman Kaca cabin

Lampiran 2. Pemasangan kaca cabin unit
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Lampiran 3. Pemasangan klem pada kaca spion

Lampiran 4. Pemasangan Kaca Spion
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Lampiran 5. Pengecetan pada box storage

Lampiran 6. Pemasangan box storage
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Lampiran 7. kuku bucket

Lampiran 8. handle
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Lampiran 9. proses pengecetan plat

Lampiran 10. plat bawah
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Lampiran 11. Safety and maintenance cheklist

What are you inspecting? √ What are you looking for? √
Evaluator
comments

FROM THE GROUND

Bucket, GET √ Kuku bucket tidak lengkap √
Kuku bucket 2 buah hilang

Penggantian kuku bucket.

Bucket cylinder & linkage
Excessive wear, damage, leaks,

lubricate

Stick, cyilinder Wear, damage, leaks, lubricate

Boom, cylinders Final drive leaks

Undemeath machine Swing drive leaks, damage

Carbody √ Cracks, damage √
Pelat penutup kotak

penyimpanan terdeformasi

Undercarriage √ Bagian bawah undercarriage √ Pelat penutup under carier

Steps and handholds √ Condition and cleanlines Terjadi deformasi

Batteries & hold downs Cleanliness, loose bolts & nuts

Windshield wipers √ Wear damage, fluid level Perbaikan pada wipers

Fire extinguisher Charge, damage

Engine coolant Fluid level

Cabin √ Cabin section
Kaca cabin retak sehingga

dilakukan penggantian kaca

baru

Rearview mirror √ Rearview mirror
Universal joint pada kaca spion

rusak dan dilakukan perbaikan

pada kaca spion

Air filter Restriction indicator

Hydraulic oil tank Fluid level

Hydraulic oil filter Leaks

Radiator Fin blockage, leaks

Hydraulic oil cooler Fin blockage, leaks

AC condenser Fin blockage, leaks

Lights and mirrors Damage

Engine oil filter Leaks

Hydraulic oil filter Leaks

Overall machine
Loose/missing nuts, bolts, loose gurds,

cleanliness

ENGINE COMPONENT

Engine oil Fluid level

Swing gear oil Fluid level, leaks

Swing drive pinion grease Water

Fuel tank Fuel level, damage leaks

All hoses Cracks, wear spots,leaks

All belts Tightens, wear, cracks

Overall enine component Trash or dirt buildup, leaks
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